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KCW-A高速风选式

超细粉碎机

—产品说明书

制造商: 北京锟捷玉诚机械设备有限公司
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一、 KCW-AKCW-AKCW-AKCW-A配件
1、KCW-A刀片：直刀、大弯刀、中弯刀各 1支。

2、入料缩管：大、小缩管各一个。

3、布 管：长、短布管各一条。

4、防粉垫圈：1号防粉垫圈一个。

5、其他工具：（1）十字螺丝起子一支。

（2）活动板手一支。

（3）夹子一个。

二、 KCW-AKCW-AKCW-AKCW-A使用方法
1、使用前先确认粉碎槽（9）中有无异物。

2、将集料桶（7）至于粉碎槽上，再将上盖(4)只与集料筒，并利用铝座（6）上的螺丝锁紧把

手（5）锁紧上盖。

3、把布管套于出料管(10)上，打开电源并调整上盖风量调整杆，是布管刚好被风鼓胀后，锁紧

风量调整杆锁紧环（3）固定风量调整杆（2）。
4、将物料缓缓放入漏斗（1）中，并注意开关盒（13）上的电流表（11）瞬间负载［110v为 15A；240V

为 8A］，以免马达负载过高而应向粉碎效果。

5、结束送料后，请多等一分钟让物料彻底粉碎，再开关电源。等马达完全静止后，再清理布

管与集料筒内的粉末。

KCW-AKCW-AKCW-AKCW-A图

三、 特殊状况使用
1、在配载钢质粉碎罐体以及耐低温垫圈的 KCW-A上，可以使用液氮进行低温粉碎。

2、液氮低温粉碎可以配合含有液氮泵的液氮容器。

3、使用时，按照如下步骤：a、液氮出口对准投料口，启动粉碎机；b、开启液氮控制开关，液

氮流入粉碎罐体后，再进行投料。

4、停止时，按照如下步骤：a、停止投料后约半分钟至一分钟，关闭粉碎机电源；b、关闭液氮

控制开关；c、移开液氮罐进行清理。

5、清理时，请戴厚手套，注意防止冻伤。

四、 相关事项
1、刀片更换及使用方式

a、更换方式：

（1）安装弯型刀片时，请将印有 面朝上。

（2）利用十字螺丝刀插入粉碎槽中的十字螺丝孔内，并用开口板手将锁紧刀片之六
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角螺母依逆时针方向旋转松开更换刀片，再用螺丝刀及板手依顺时针方向锁紧

即可。

b、使用情形：

(1) 直 刀：适用于一般性质、纤维质及硬质之药材，如黄莲、甘草、川七、珍珠等。

(2) 大弯刀：适用于粉性及粘性药材，如六味、枸杞、熟地、莲子、参类、珠贝、淮山等。

(3) 中弯刀：适用于直刀难以粉碎，而大弯刀粉碎粒度太粗时使用。

2、大小缩管之使用

当粉碎之物料质硬、脆时，易有物料跳出漏斗之情形，此时可依颗粒跳出情形及物料的大

小，选择入料缩管套於风量调整杆与漏斗上。

3、风量调整杆

可依物料粉碎细度要求而调整（风量调整杆锁紧环逆时针方向锁紧，顺时针方向松开），调

越低（漏斗往下）粉末细度越细，越高则越粗。当完成的粉末要经筛网过时，可将其调高，

增加出料量，使粉碎速度加快。

五、 注意事项
1、粉碎之物料应经适度烘干，尤其是占性物质更需要烘干，粉碎效果会更好。体积也不宜过

大，约为小指指甲长之大小，防止卡在粉碎槽中。

2、一般药材不需要再过筛网，但珍珠等需要确实粒度者，请再过筛槽中。

3、粉碎时请注意集料筒中的物料量，过多时请先将粉要清出再继续粉碎。

4、本机有风冷装置，连续使用并无马达温度过高之顾虑。当使用时，若发生无熔丝开关（12）

跳开、马达停止的情形，表示负载过高或使用不正常，请先关闭电源，休息十分钟后，按

下无熔丝开关钮，再重新开始使用。

5、由于本机马达马力为 2HP，电流量大，万一开机即产生室内主开关跳电时，请于主电源上

再拉一条为此机使用之电源，即可改善。

6、机器使用完毕，请将电源插头拔下，避免碰触开关导致危险。
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